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Ong théng hé trer can thiép mach vanh
Huéng dan siv dung
Vui long doc k§ cac hwédng dan nay trwde khi str dung.

Chi Dinh ) o

Hwéng dan st dung:
Thiét bi nay dwoc dua vao dong mach vanh va dugc st dung aé 1. Nhirng Diém can xac nhan trwéc khi st dung
dan céc thiét bj can thiép..vv dén cc vi tri sang thwong trong Trwde khi tién hanh didu tr, ha{y Kiém tra can than tAt ca
dong mach vanh trong cac thd thuat nhu nong mach vanh qua cac dung cu va thiét bj, bao goém ca thiét bi nay, va xac

da. Bang chu y, san phdm nay dugc dat trwdce vi tri cac sang
thwong ma thiet bi can thiép kho tiep can, sau d6 duoc siv dung ?hhjlg gznng ching ¢6 chirc néng phi hp dé dieu tri duec
dé ho tro thiét bj can thiép. 2. Swchuan bj

Chéng Chi Pinh (1) M& géi va ldy thiét bj ra cung v&i nap ng thong.
1. Nhom bénh nhan chéng chi dinh (2) Lay thiet bi ra khdi nap ong thong.

(1) Bénh nhan c6 tién st co that mach vanh. [C6 thé xay
ra tAc mach vanh cép tinh.]

(2) Chéng chi dinh trong trwdéng hop Than Chung déng
mach vanh bén trai khong dwoc bao vé bang phwong
phap mé béc cau hodc mach méu khong cé tuan hoan
bang hé. [C6 thé xay ra tAc mach vanh cép tinh.]

(3) Bénh nhan chéng chi dinh diéu tri khang két tap tiéu
cau hodc diéu tri chéng déng mau dwoc st dung khi
thoi gian dong mau kéo dai qua murc. [C6 thé khé cadm
mau.]

(4) Bénh nhan bi di 'ng nghlem trong véi bt ky loai
thudc nao can thiét cho céc tha thuat, vi du: chat can
quang. [C6 thé gay ra phan trng di (rng.]

(5) Bénh nhan c6 tinh trang giam dong tam that trai.
[Nhirng bénh nhan nhw vay cé nguy co ti vong, nhdi
mau co' tim hodc rung that cao hon trong va sau khi
phau thuat.]

2. Hwéng dan s dung

(1) Khong dworc tai st dung, tai khv trang.

(2) Khoéng str dung héa chat c6 chira bat ky dung moi
hiru co' hodc chét can quang gbc dau nao. [C6 thé xay
ra bién dang, hw héng hoc vé'.]

(3) Khi dwa chét can quang vao thiét bj nay, khéng duoc
truy&n ap lwc cao bang dng tiem tw dong hodc dung
cu twong tw. [Ap suét cao c6 thé lam cho thiét bi nay
nho ra, dan dén hw héng]

Canh Bao
1. Hwdng dan siv dung

(1) Thiét b nay chi duwoc st dung tai bénh vién, noi c6 kha
nang thyc hién phéu thuat bac cau ddéng mach vanh khan
cap c6 xem xét kha nang xay ra de doa tinh mang va bét
ky tac dung phu nghiém trong nao khac.

Hinh dang & CAu tric

Hinh dang va cAu tric
Thiét bj nay dwoc khi triing bang ethylene oxide.
Thiét bi nay bao gobm mét du, truc xa, truc béo vé dau gan
va truc gan dwoc lam tir day kim loai.

Diém Panh dau phii I&p

M ,_gé
| .

Jruc xa Panh déu do séJ/rruc bao vé
dau gan

Cac diém danh dau cé phu Iép can quang & dau gan cia
truc xa.

Céc diém danh dau do sau ndm cach ddu mat 900mm va
1000mm.

Buwéng kinh trong ctia dng théng dan hwéng twong thich:
1,78 mm tr& 1én (0,070 inch tré 1én)

(3) Rra bén trong truc xa ctia thiét bj nay va lam dm bé
mat cla thiét bi bang cach st dung nwéc muébi sinh
ly c6 pha chat khang déng. Va xac nhan réng I&p
phl wa nwéc cla truc xa da dwoce boi tron.

3. Cheén éng théng

(1) Duwa dung cu sheath mé dwdng va guiding catheter
vao bang céch choc qua da.

(2) Pua day dan hwdng vao thdng qua éng théng can
thiép, dwoc két ndi v&i van cdm mau chiv Y va dua
né dén vung dich cda déng mach vanh.

(3) Pua thiét bj nay theo hwcyng dan cho dén khiné &
phia truvdc van cam mau cta 6ng thong can thiép.
(Pau néi Y duwoc két néi voi ong théng dan hwéng.)

(4) Mé& van cdm mau va dwa thiét bi nay vao éng théng
can thiép. Khi lam nhw vay, hay can than dwa thiét bi
nay trwdc khi diém danh dau do sau dén vi tri cta
dau ndi van cAm mau chir Y clia éng théng can
thiép.

(5) Két hop soi chiéu dudi tia X, dwa thiét bi nay ra
ngoai dau xa clia dng thong dan hwéng cho dén khi
né dén khu vwe dich trong dong mach vanh.

(6) Trong khi cam thiét bj nay, hay cén than nang cao
trwdre thiét bi st dung két hop (thiét bi can thiép,
v.v.) theo huéng dan cho dén khi né dén phan bi
anh hwdng clia dong mach vanh Sau dé, thwc hién
diéu tri cho vi tri mach méau bj tdn thwong.

4. Loaibé éng thong

(1) N6&ivan cdm mau dau néi Y clia éng théng mach
mau.

(2) Véibng thong can thiép nam trong dong mach vanh,

hay théo thiét bi nay mét cach déng bd theo éng

thdng can thiép.

<Nhing lwu y vé Huwéng dan siv dung>

1. Xac nhan trwdc khi str dung réng kich thuwéc va ciu hinh
cua thiét bi nay phu hop véi cac diéu kién diéu tri. Xac nhan
rang kich thwéc va cau hinh cla thiét bi str dung két hop (thiét
bi dwoc st dung két hop véi thiét bi nay) ciing pht hop. [Mach
méu c6 thé bi tdn thuwong hoac thiét bi nay hoac thiét bj str
dung két hop c6 thé bi hdng.]

2. Trong truong hop chi co mét khoang cach gigi han gitra
thiét bi st dung két hop va long Ong cda truc xa cta thiét bi
nay, aé glam nguy co' thuyén tac khi, hdy mé van cAdm mau,
xac nhan c6 chdy mau ngwoc va sau dé dwa thiét bi tlep can
mach mau hoac kéo ra.

3. Khi éng thong & bén trong co' thé, ludn thye hién cac thao
tac ket hop soi chieu dudi tia X.

4. Thye hién cong viéc bén trong mach mau mét cach can than
va nglrng hoat déng ngay ca khi cam thay cé luc can. Xac
nhan nguyén nhan cta lwc can dé dwai tia X soi chiéu. Khdng
bao gid tién hanh thao tac hoac rt thiét bi cho dén khi xac
dinh dwoc nguyén nhan gay ra lwc can. [Cac mach mau c6 thé
bi tn thwong hoadc cé thé xay ra dit hodc hdng thiét bj hodc
day dan.]

5. Khi st dung thiét bi nay, hay thyc hién day da cac bién phap
phong ngtra dé tranh lam héng thanh mach mau.

6. Khi dua thiét bi nay vao mach mau dich, hay cén than d¢é
khoéng lam tac nghén hoan toan dong chay ctia mau.




k [Diéu nay c6 thé gay ra gap khic, xoan hodc lam héng thiét bi].

8. Déi vai thiét bi nay, dd sau khuyén nghi dwa vao doéng mach vanh la
hon 2 cm. [D6 sau chén tir 2 cm tré xudng c6 thé khong chéc chan va
gay thiéu lyc dé dua thiét bj di xal].

9. Khong Iap nhiéu hon mét thiét bj str dung két hop cung mot lic.
[Diéu nay co thé 1am v& hoac lam héng thiét bj nay ho&c céc thiét bi str
dung két hop.]

10. Khéng st dung 2 hogc nhiéu thiét bj nay ciing mét lic trong 1 6ng
thdng dan hwéng.

11. Néu Huyét ap ndi mach giam sau khi thiét bj nay dwoc 18p vao, hay
thao thiét bi nay ra ngay lap tiec.

12. Khéng dua thiét bj nay vuot qua dau xa cla éng théng dan hwéng
15 cm. [Thlet bi ¢6 thé mac vao phan cubi ctia dng théng dan hwéng
hoéc co thé khong thé thao ra dwoc]

13. Khi dwa thiét bi nay vao khu virc da dat stent, tién hanh dat cin
than dé khong lam héng hodc bién dang stent. Néu thiét bj nay bi méc
vao ong cla stent, khong day vao hoac kéo thiét bi nay ra véi lwc qua
manh. [Diéu nay cé thé lam héng mach mau, lam héng hoac dich
chuyén stent, ho&c lam v& hodc hw héng thiét bi nay.]

14. Khang rit mét stent chua duoc trién khai da ra khc’)i dau cla thiét b
nay vao lai thiét bi nay D& rat mot stent khong duoc trién khai, hay kéo
ca stent va thiét bj nay cung nhau tré lai ong thong dan hwong, sau do
théo ra. [Stent c6 thé dinh vao dau cda thiét bi nay, cé thé lam bong bat
stent.]

15. Khi cam thay c6 luc can déi voi thiét bi st dung két hgp bén trong
thiét bi nay hodc thiét bj bi ket, khong kéo ra hodc day thiét bj st dung
két hop hoac thiét bi nay doc lap véi nhau. Ludn théo thiét b str dung
két hop cung voi thiét bi nay cung luc. [Dleu nay c6 thé lam vé& hoéc
lam héng thiét bi nay hodc cac thiét bi st dung két hop.]

Than trong

1. Nhirng lwu y co ban quan trong

(1) Khi st dung éng théng bén trong mach mau, hay can nhéc viéc st
dung nwéc mudi pha lodng véi heparin trong méi bwéc cla quy trinh dé
ngan ngtra sy hinh thanh cuc mau déng va gidm nguy co cda né.

(2) Khéng st dung thiét bj nay trong cac mach mau cé dwong kinh nho
hon 2,5 mm. [C6 nguy co bi tén thwong mach mau, thiéu mau cuc bd
hoac tac mach.]

(3) St dung phuong phap chdng déng mau thich hop trong khi st
dung thiét bi nay.

(4) Néu xay ra hién tvong gép khiic hoac xoan trong khi van hanh thiét
bi nay, hay thao toan b hé thong khoi bénh nhan.

2.Bién c6 bét lgi hodc céac tinh huéng bat loi
Viéc st dung thiét bi nay c6 nguy co xay ra céac khiém khuyét hoéc cac
tinh huong bat lgi sau day.
(1) Céc bién cb nghiém trong
1) Hw hdng ong thdng )
2) Khé khan trong viéc thdo bd ong thdng.
(2) Céc s kién bét loi nghiém trong
1) Tt vong
2) Nhdi méau co tim cép tinh
3) Chay mau bén trong hoac tu mau dwéi da
4) Réi loan nhip tim bao gdm rung that
5) Tut huyét ap / tang huyét ap
6) Phan &ng dij trng do chéat can quang gay ra
7) Thuyén tic khong khi / mé / huyét khéi
8) T4c hoan toan ddéng mach vanh
9) Co that ddng mach vanh

k 7. Khi Iap thiét bi nay, khong dwoc thiee hién 1 dong tac xoay, X08n n&o.
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10) Nhip tim cham / danh tréng nguc
11) Thanh phan cla éng théng sét lai trong co thé
12) Téc / huyét khbi dong mach vanh
13) V&, thiing hoéc tbn thwong mach mau
14) Bién chirng chay mau
15) TAc mach mau ngoai bién
16) Thiéu mau cuc bd co tim
17) (Khdng én dinh) dau thét nguc
18) Réi loan nhip tim bao gém rung that
19) Nhiém tring va bién ching tai vi tri choc thiing
20) Ro déng mach
21) Hinh thanh phinh mach gia / gia phinh dong mach dui
22) Tén thwong mach méau néo
(3) Cacbiéncokhac
1) Ong thdng gap khac
2) Xoan 6ng théng ) )
3) Khé I’(hén khi thém thiét bi str dung két hop
4) Nut ong Fhéng
5) Kho dat ong thdng . .
6) Kho khan khi loai bé thiét bi str dung két hop

3. Str dung cho phu nir mang thai, sinh con va cho con bd vatré em.

Thiét bi nay c6 thé dwoc st dung cho phu niv c6 thai hodc phu ni¥ c6 thé
mang thai chi khi xac dinh dwoc rang lgi ich cta viéc diéu trj vwot qua
nguy co co6 hai.
[B&i vi thiét bi nay phai dwoc dat trong co thé dudi sy soi chiéu tia X.]
4.Cac lwu y khac
Vit bd sédn pham nay nhw chét thai y t& sau khi st dung.
Hwéng dan bao guan va th&i han st dung.
1. Hwéng dan bao quan
Tranh tiép xtc véi nwdc, &nh nang truc tiép, nhiét dé cao va dd am.
2. Han s dung
Tham khao han str dung ghi trén bao bi. Th¢i han st dung: 3 nam
sau khi khtv trang

Péng qoi
1bd / hop

Symbols used for labeling

o | Nha san xuét
I”‘_'rl Ngay san xuét
g Han st dung

LOT S6 16
E Ma san phadm

Khong dwoc tai st dung

Doc ki hwéng dan st dung

Khéng chtra chét gay sét

Khéng str dung néu bao bi bj hang

m Tiét triing béng ethylene oxide
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NIPRO CORPORATION
3-26, Senriokashinmachi, Settsu, Osaka, 566-8510, Japan
[Manufacturing facility]

NIPRO CORPORATION ODATE FACTORY
8-7, Hanukiyachi, Niida, Odate-shi, Akita, 018-5794 JAPAN




